Ressource BAC Pro Maintenance des Equipements Industriels

Page 1sur4

Zone fabrication Taraudage

Le taraudage :

1. Définition:

Le taraudage consiste a creuser dans un troulom Isélicoidal au moyen d'un outil
appelé taraud sur une surface cylindrique intériegtaraud est fixé sur un tourne a gauche.

2. Types de taraudages:

Il existe deux types de taraudages:
» les taraudages |.S.0O. dont le pas est un pas métriq
» les taraudages au pas du gaz utilisés pour l'assgenbe tuyauterie afin
d'assurer une bonne étanchéité de lI'assemblage.

3. Les tarauds I.S.0.:

Il existe dans un jeu de tarauds I.S.0. 3 tardiftErents:

e L'ébaucheur (taraud n°1) qui a un cone d'entrée drey
* L'intermédiaire (taraud n°2)
» Le finisseur (taraud n°3) qui a un céne d'entrés tourt.
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Sur certains jeu de tarauds, on peut remarquelegu@rauds sont repérés (voir photo
ci dessus). L'ébaucheur est marqué par un tratelmédiaire par deux traits et le finisseur
n'a aucun repere. Mais attention ceci n'est pgsuivrai.

Pour tarauder l'acier épais, les 3 trois taraudst siécessaires. Pour les faibles
épaisseurs ou les métaux doux comme l'aluminiute etiivre, ou pour les plastiques durs,
I'ébaucheur et le finisseur suffisent.

4. Dimensions des tarauds 1.S.0. :

Toutes les dimensions sont normalisées. Les diamétint en millimétres et les pas
(espace entre deux filets) sont en centiemes deniie.
Dimensions courantes des tarauds ISO : 3 x 507@ 5 x 80 ; 6 x 100 ; 8 x 125 ; 10 x
150 ;12 x 175; 16 x 2.

5. Diameétre de percage:

Lorsque I'on veut avoir un trou taraude, il fawthdrd percer a un diamétre donné. Le
diamétre de percage correspond au diametre nonhénal vis, moins le pas.
Donc:

IDiamétre de percage = diamétre nominal — le pas

TARAUDAGES I.S.0O.
Diamétre nominal| Pas |Diamétre de percage
M3 0,5 2,5
M4 0,7 3,3
M5 0,8 4,2
M6 1 5
M8 1,25 6,75
M10 1,50 8,5
M12 1,75 10,25
M16 2 14

6. Les tarauds au pas du gaz:

Le jeu de tarauds au pas du gaz n'est composéegdeux tarauds. Il faut commencer
par celui qui a une entrée conique. Les dimendesmplus courantes sont: 1/8; 1/4; 3/8; 1/2;
3/4;1

Le tableau ci-dessous vous donne les différentaétizs de percage pour les différents
diameétres de vis les plus courants, ainsi que lesuiaraudages au pas du gaz.

TARAUDAGES GAZ
Dénomination| Ancienne dénomination| Pas | Diametre de percage

1/8 5-10 0,907 8,6
1/4 8-13 1,337 11,4
3/8 12 - 17 1,337 15
1/2 15-21 1,814 18,6
3/4 20 — 27 1,814 24,1

1 26 — 34 2,309 30,3
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Aprés avoir effectué votre percage, vous devee fair Iéger chanfrein a 45° sur
trou a tarauder afin de faciliter le taraudage. rPoela vous utiliserez une fraise
ébavurer.

7. Méthodologie pour un taraudage 1.S.0.:

© 1. Placez le taraud ébaucheu(le plus conigue) dans le tou-a-gauche
et serrede fortement.

© 2. Serrez votre piéce dans un étau de fagcon ae
I'axe du trou soit verticaPositionnez votre taraud de
facon a cequ'il soit parfaitement perpendiculaire,
suivant 2 plans, a l'axe du tr Appuyer légéremer
pour faciliter 'amorcage du tara

© 3. Tournez régulierement dans le sens des aiguillebune montre, en
n'‘oubliant pas de mettre un pehuile de coupepour faciliter le taraudag
A CHAQUE TOUR, FAITES UN QUART DE TOUR EN ARRIERE
POUR CASSER LE COPEAL, puis continuez le taraudage jusqu'
profondeur désiré

© 4. En dévissan totalement le taraud ébaucheur, la limaille seimigée.
Dévissez sans hate, bien dans l'en veillant a la sortie du tarauc.

© 5. Remplacez I'ébaucheur par le taraud intermédiaire erecommence:
l'opération avec les mémes précautiol. Ne pas orcer le taraud dat
I'empreinte précéden

© 6. Terminez au taraud de finition en nettoyant entreles passe.
controler la qualité de votre taraudage avec use Vous devez pouvc
visser la vis a la main sans forcer. Si vous retrearun poindur, repassez
finisseur.

8. Cas d'un trou borgne:

Dans le cas d'un trou borgne (trou non déboucheatie taraud va buter sur
fond du trou. Dés que vous sentez que le taraudnzomoe a forcearréte-vous et
dévissez-leNe forcez jamais sur unraud car vous risquez de le casser dans la
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9. Représentation d'un trou taraudé:

percage.
Les trous n° 2 et 3 sont des trous taraudés. it$ sotés "M" suivi du diameétre
nominal de la vis.

10. Conseils

Ne jamais ramasser les copeaux a la main. Utilisezbalayette, une petite brosse
métallique et une pelle.

Utilisez une huile fine ou du pétrole, mais pasiitéhépaisse qui aura tendance a retenir
les minuscules débris de métal que le taraud agrach les agglomérer, entravant sa
pénétration dans la piece.

Ne pas forcer si une résistance anormale se fdir s@ taraudage comme au filetage.
Dévissez de quelques tours et nettoyez parfaitela¢ataud avec une fine brosse
métallique, et le trou de percage avec de I'hliield.

Evitez toutefois de dévisser la filiere complétettr sa position varie sur le filet et
risque de l'affaiblir en I'usant prématurément.

N'achetez des tarauds seuls que si I'un cassér@zéés kits dont les pieces ont des
usinages cohérents.

Equilibrez la poussée sur les bras du porte-fil@relu tourne-a-gauche. La trés grande
dureté des aciers des tarauds et des filieregmhektres cassants. Rien de pire qu'un
taraud qui casse dans la piece !




