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La préhension par le vide est une technique de
manipulation d'objet trés fréquemment utilisée dans
I'industrie. Assez simple a mettre en ceuvre, cette
technique est souvent plus économique que de
fabriquer des pinces adaptées aux pieves a manipuler.
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peuvent rendre difficile voire impossible ce type de préhension.

1. Les ventouses

Les ventouses permettent de manipuler des piéces avec une
grande douceur et sans détériorer les matériaux.

La surface de contact entre la ventouser et la piece doit
étre lisse et le matériau non poreux pour atteindre la force
de préhension nécessaire. La précision de positionnement de
I'objet sur la ventouse n'est pas trés élevée.

La ventouse est reliée a un circuit d'aspiration appelé
générateur de vide.
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2. Générateur de vide

C'est un appareil chargé d'aspirer I'air présent dans une canalisation et de créer une

dépression dans cette canalisation.

Il fonctionne grdce a I'effet Venturi. L'aspiration n'est possible que lorsque le

générateur est alimenté en pression.

Un tel fonctionnement est bruyant en raison de I'échappement permanent de l'air. La
canalisation d'aspiration sera reliée a une ventouse ou a un appareil réunissant plusieurs

ventouses.

L'effet venturi est un effet d'aspiration provoqué par le passage d'un
courant d'ait. Il est principalement mis en application dans les
générateurs de vide.

Un générateur de vide est alimenté en air comprimé. L'air est injecté
au travers d'une buse de petite dimension. Grice a cette buse
émettrice, I'uir est accéléré.

Dans le volume qui entoure la buse, les molécules d'air sont aspirées
et fusent par la buse de sortie avec I'air d'alimentation qui s'échappe.
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3. Vacuostat

Le vacuostat est un capteur qui détecte la présence d'une dépression. On peut régler en
général sont seuil de déclenchement sur une plage de - 0.2 & - 1 bar.

Il peut délivrer un signal pneumatique, électrique ou électronique de type T.O.R

analogique ou numérique.
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4. Vacuometre

Le vacuomeétre mesure les
dépressions, c'est un manometre
qui permet dafficher des
pressions négatives,
généralement de O bar a - 1 bar.

La mesure est foite en bars ou parfois en PSI
(Pound per Square Inch, unité de pression
anglosaxonne).

1 PSI = 0,07 bar

Exemple de schéma : Ventouse piloté par électro-distributeur
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Sur les ventouses : il faut périodiquement vérifier I'¢tat de I'embout (lévres ou joint

mousse) qui assure |'étanchéité avec la piece.

Sur le silencieux : le colmatage de ce dernier peut empécher une bonne préhension, il

faut alors le nettoyer et le remplacer. Il faudra aussi vérifier que la filtration en amont
est correcte.

Sur le vacuostat : il faut vérifier le seuil de déclenchement et d'éventuelles fuites.




